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Abstract: Le sigle Co-We-Nit recouvre a la fois une contexture et une machine.
D’une part, il represente une etoffe combinant un entrelacement de type tisse et un
entrelacemnet de type tricote et d’autre part, un metier concu pour realiser une
telle combinaison. L’ article tend a jetter une nouvelle lumiere sur la technologie
Co-We-Nit: le metier, letricot et les possibilites speciales de faconnage.

1. Introducere

Denumirea de “Co-We-Nit” acoperd in acelasi timp un tricot, o
contextura, dar si o masina. De fapt, este o0 prescurtare a trei termeni:
Compound+WEeft+Knit, care definesc pe de o parte, stofa ce combina e emente de
structura de tip tesaturad cu structuri de tip tricot, pe de alta parte masina, creatd si
realizeze o astfel de combinatie, 0 masina Rachel modificata.

Comparand cu tricoturile din urzeala traditionale, noutatea tricotului Co-We-
Nit constd in trei caracteristici esentiale:

-+ in primul rand: rigiditatea structurii, comparabila cu stabilitatea dimensionaa a
tesaturilor;

in a doilea rand: existenta a doua sisteme de fire care se Tmpletesc asemenea

incrucisarii intre firele de urzeala si batatura din cazul tesaturilor;

in d trellearénd: posibilitatea de realizare prin tricotare a legaturilor specifice

tesiturilor: prins s trecut.

Principiul fundamental al Tmpletirii Co-We-Nit este obtinerea unei incrucisari
“prins g trecut” intre firele unel bare cu pasete de presa si firele unei bare cu pasete
de bataturd. Cum bara de presa este impiedicatd sa formeze ochiuri prin actiunea
presei, serespecta conditia de prindere si trecere specifica tesiturilor.

Greutatea pe metru patrat a stofelor obtinute este cuprinsa intre 36-488 grame,
asemenea tesiturilor adevarate. Productivitatea procedeului de fabricatie prin
tricotare este superioard celei de tesere corespondentd, masina Co-We-Nit putand
atinge viteza de 350 rénduri/minut, la care se adauga latimea de tricotare superioara
(75-180"’E). Gama de finete este cuprinsa intre 24/12 pina la 48/24.



Tricotul Co-We-Nit este in mod special destinat fabricatiei stofdor pentru
Tmbraciminte exterioara feme si barbati precum si a tesaturilor utilizate n
industriamobilel s amengjarilor interioare.

2. Masina Co-We-Nit

Masina Co-We-Nit este 0 masina Rachel cu o singura fontura cu ace cu
limba, dosul tricotului corespunzénd cu fata tesaturii Co-We-Nit. Spre deosebire de
masinile obisnuite, ordinea barelor cu pasete, de presi si de fond, a fost inversata.
Baradefond sevagas in fatabarei de presi s in fata presal, cain figura 1, aceasta
inversare explicand de fapt miscarea dubla a barelor cu pasete: mai intdi sunt
aimentate acee cu firul de presi, iar dupa coborérea lamel de presare, se
alimenteaza cu firul de fond.
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Figura 1. Principiul Co-We-Nit Figura2. Schemadeinfirare

Desi sensul de alimentare a celor doud sigeme de fire este acdlasi, nu are
loc o Tmpletire a celor doua fire deoarece firele de presi care formeaza desenul
tricotului sunt depuse pe ace la o diferenta de nivel fata de firele de fond. Pentru
tricotare sunt necesare minim patru bare cu pasete;

B;: bara de tricotare, care asigura legatura de ansamblu si este singura care
tricoteaza ochiuri, fiind deci pe prima pozitie fatd de ace. Legatura obtinuta
prin tricotare este o legatura lantisor cu ochiuri deschise;

B,: bara de batatura, care participa la “tesere” (barade presi);

Bs: barade urzeald, care produce flotari verticale pe fata si pe dos;

B,.: bare de urzeala, carelucreazi caBs.

In pericada formarii unui rand, barele cu pasete executi urmatoarele
miscari in 4 timpi: de oscilatie, trecand din spatele acelor in fata acelor, de
deplasare laterala prin fata acelor, de oscilare inapoi, Tn spatele acdor si de
deplasare laterala in spatele acelor. Miscarile laterale sunt transmise barelor cu
pasete de lantul de comanda previzut cu zale de diferite Tnaltimi. Tnaltimile cresc
din 2n 2 pentru barele de urzeala si din 4 in 4 pentru barele de legatura.



Lama de presare este situata in spatele barei de presi By, prin actiunea sa
bara B, neformand ochiuri. Insirarea se face cu navadire plina (in special pentru
barele B;,B,, ..) sau cu navadire neplina (pentru barele By, By), ca in figura2.

3. Tricotul Co-We-Nit

Modul de formare a tricotului este astfel conceput Tncét sip realizeze
simultan legatura tricotatda si incrucisérile specifice teserii. Legatura specifica
tricotului este redlizata de barele B, B, S de presi, efectul fiind o legatura lantisor
cu ochiuri deschise cu fir de batatura (figura 3).
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Figura 3. Legatura de fond

Incrucisarea “prins s trecut” e obtinuta de barele B, Bs, B,. Trecerea esteredlizata
de firele barei B;. Acestea apar ca flotari verticale pe fata tricoturilor, in spatele
segmentelor de legaturd orizontale ale ochiurilor formate de firele de presi, daca
raman cel putin un rand intre aceleasi col oane de ochiuri ale barei B, (figura 4). Tn
cazul prinderii, firul de batatura apare cu flotari verticale pe dosul tricotului, deci pe
fata Co-We-Nit, daca cel putin un rénd invaluiefirul barei de presa (figura5).
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Figura4. Formareatrecerii

Figura 5. Formarea prinderii

Legaturile de bazi ale tesiturilor sunt si legaturi de baza pentru tricoturi
Co-We-Nit: legatura panzi, legatura serge si legitura satin. In continuare vom
descrie legatura detip satin.



3.1. Legatura satin

Sunt prezentate doua scheme de navadire ale barelor cu pasete s efectele
lor. Tn prima reprezentare, barele cu pasete sunt infirate 2/2, cele doua fire ale B;
fiind Incadrate de firele B,. Tn evolutia firelor pe ace, barele Bs s B4 sunt infirate
astfel incét firde sunt plasate fata in fata. La prima reprezentare, prinderile
interioare ale barei B; nu sunt posibile fara prinderile exterioare ale barei B,. Laa
doua reprezentare, “deplasirile’ in génga si in dreapta scot firele pe rénd din
spatiul initial, rimanand de fiecare data céte unul intre ace.
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Figura 6. Reprezentari ale legaturii satin

4. Posibilitari speciale de tricotare

Acestea se refera la acele situatii speciale proprii maginii Co-We-Nit
imposibil de reprodus pe magina de tesut. Dintre acestea se amintesc: tricotul rips
total, tricotul gjur, tricotul gazeu (pasul detifon) si tricotul cu deplasarea laterala a
firelor de urzeala.



4.1 Tricotul ripstotal (canelat total)

Pentru textura tesutd, aceastd legatura rezultd prin prinderi si treceri
grupate ae unor fire de urzeala vecine in raport cu acelasi fir de batatura si vice-
versa. Daca se considera canelarea dupa firele de batatura, flotarile acestora
alterneaza pe fata si pe dosul tesiturii si au o anumita latime in functie de numarul
de prinderi si treceri. Laformarearostului, e necesara impartieafirelor de urzeala in
doua straturi, unul care lucreaza in prinderi, altul in treceri, nefiind posibila lucrarea
tuturor firelor de urzeala doar in prinderi sau doar in treceri, fara legarea firelor de
batatura in tesdtura.

Separarea dintre fond si Tncrucisarile tesaturii Co-We-Nit permit lucrarea
n totalitate a firelor de urzeala in prinderi sau treceri in raport cu un singur fir de
batatura. Datorita firelor de fond ale legaturii lantisor, firde barel de presi care
joaca rolul bataturii ramén bine fixate n tricot.

La prima trecere dubla a firului de batatura, cele doua fire de urzeala ale
barei B; sunt deplasate in sensul bataturii, la a doua trecere dubla, cele doua bare
raman imobile. Barele B; si B, au aceeasi evolutie. Se impune precizarea ci la
evolutia firului pe ace, Tn redlitate, fiecare spatiu dintre ace contine patru fire
deoarece infirarea e plina. Reprezentarile acestui tricot seregasescin figura 7.
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Figura 7. Tricotul canelat total
4.2. Tricotul ajur

Pe magina de tesut, batitura traverseaza rostul urzelii din capat n capat,
deci e imposibila crearea unui orificiu, provocand discontinuitatea bataturii. Este
posibila suprimarea bataturii n totalitate, dar in acest caz legatura intre franjurii
firdlor de urzeali nu e redizati. Tn cazul masinii Co-We-Nit, este posibila
Tntreruperea firului de batatura si obtinerea de zone de ajur. Pentru aceasta, este



suficient cafiecare fir de presi sa treacad drept fir de batatura Tn unul sau mai multe
rénduri pentru un singur lantisor, lucru posibil pentru ca firele unei bare cu pasete
(bara de presa sau barele de urzeald) pot si nu lucreze toate la fel. Ajurul in cazul
Tncrucisarii intre firele de urzeala (Bs, By) si firele de batatura (B,) se poate obtine
Tn doud moduri: firul de urzeala poate traversa liber orificiul sau poate fi agatat in
bordura creata. Tn cazul al doilea, firul de urzeala schimba tipul de Tncrucisare n
dreptul orificiului (din trecere in prindere). El se agata de firul de presi cu care se
incruciseaza. Tn acest fel, gjurul raméane degajat, spre deosebire de primul caz.
Reprezentarile acestui tricot seregasescin figura 8.
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Figura 8. Tricotul ajur prin agatare laterala



4.3. Tricotul gazeu (pas detifon)

Tn cazul teserii, nu se pot inversa pozitiile a doua fire de urzeald vecine
fira a se folos liziere speciale de inversare. Tn cazul masinii Co-We-Nit, datorita
faptului ca fiecare bara cu pasete se poate deplasa lateral, inversarea a doua fire din
bare diferite e posibila. Tn principiu, se poate spune ci firul barei B; ocupa o pozitie
centrala, iar firul barei B, lucreaza in zig-zag intr-o parte si in ata a acestui fir.
Firul barel B; poate lucra exclusiv in treceri, fiind legat in tricot intre firele de
batatura ale barel B, si firele de urzeadla ale barei B,. Reprezentarile acestui tricot se
regasesc in figura 9.
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4.4. Tricot cu deplasare laterala a firelor de urzeala

Figura 9. Tricotul gazeu

Acest tip de texturd nu se poate obtine prin tesere, deoarece e imposibil si
imprimi o directie oblica fata de firul de batiturd unui fir de urzedla. Tn acest
exemplu, efectul de deplasare laterala e combinat cu efectul de pas de tifon. Firde
care se deplaseazia se impletesc cu firee de batatura, ele se vor comporta ca niste
fire de batatura obisnuite, fiind legate de firul de fond al barel B; la fiecare
schimbare de sens. Reprezentirile acestui tricot se regasesc in figura 10.
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5. Concluazi

S-a prezentat o parte din posibilitatiile speciale de tricotare pe masina Co-We-Nit.
Se observa caracterul deosebit al tricoturilor obtinute, dar si disponibilitatea
tehnologie Tn ceea ce priveste redizarea unor desene complexe.
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